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Klucz do oznaczen
50-60

Przykiad PSL204.1 Il 230 VAC |/ Hz I{52W [/[4,5kN|/| 1,00

Typ napedu

Napiecie zasilania

Czestotliwosé

Maksymalna moc wejsciowa

Sita

Predkos¢ skokowa [mm/s]




1. Symbole i bezpieczenstwo

Ogdlne zagrozenia wynikajace z nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa

Napedy PSL zbudowane sg w oparciu o najnowoczesniejsze technologie i s3 bezpieczne w eksploatacji. Mimo to
napedy te mogg stanowic zagrozenie, jezeli bedg obstugiwane przez personel, ktéry nie zostat dostatecznie
przeszkolony lub przynajmniej poinstruowany, a takze w przypadku niewtasciwego obchodzenia sie lub stosowania
ich niezgodnie ze specyfikacja.

Moze to
e spowodowac zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika lub oséb trzecich,
e uszkodzié naped i inne przedmioty nalezgce do wtasciciela,
e zmniejszy¢ bezpieczenstwo i funkcjonalnos¢ napedu.

Aby zapobiec takim problemom, nalezy upewnic sie, ze wszystkie osoby biorgce udziat w montazu, rozruchu,
eksploatacji, konserwacji i naprawie napedéw zapoznaty sie z niniejszg instrukcjg obstugi, a w szczegdlnosci z tym
rozdziatem.

Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

e Napedy mogg by¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany i upowazniony personel.

e Nalezy przestrzegac wszystkich zalecer dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji, wszelkich
krajowych przepisdw dotyczacych zapobiegania wypadkom, jak rowniez instrukcji pracy, obstugi i bezpieczenstwa
opracowanych przez wtasciciela.

e Przy wszystkich pracach zwigzanych z instalacjg, rozruchem, eksploatacjg, zmiang warunkéw i trybéw pracy,
konserwacja, przeglagdami, naprawami i montazem wyposazenia nalezy przestrzegac procedur odcinania napiecia
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi.

e Przed otwarciem pokrywy napedu nalezy upewnic sie, ze zasilanie sieciowe jest odtgczone i zabezpieczone przed
niezamierzonym ponownym zatgczeniem.

e Przed przystgpieniem do prac nalezy odizolowac miejsca, ktére mogg by¢ pod napieciem.

o Nalezy zadbac o to, aby napedy byty zawsze eksploatowane w nienagannym stanie technicznym. Wszelkie
uszkodzenia lub usterki oraz zmiany wtasciwosci eksploatacyjnych, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo,
muszg by¢ natychmiast zgtaszane.

e Napedy z silnikiem synchronicznym moga wahac sie w sile uruchamiajgcej do +/-20% przy wahaniach napiecia +/-
10%.

Znaki ostrzegawcze
W niniejszej instrukcji obstugi stosowane sg nastepujgce znaki ostrzegawcze:

Ostroznie! Istnieje ogdlne ryzyko wystgpienia szkdéd zdrowotnych i/lub majatkowych.

Niebezpieczenstwo! Wystepujg napiecia elektryczne, ktére mogg doprowadzi¢ do $mierci. Ze
wzgledu na napiecie elektryczne moze wystgpic zagrozenie zycia!




Inne uwagi

e Temperatura powierzchni silnika moze by¢ wysoka podczas konserwacji, kontroli i naprawy napedu bezposrednio
po jego wytgczeniu. Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia skory!

e Podczas montazu akcesoriow PS lub eksploatacji napedu z akcesoriami PS nalezy zawsze zapoznac sie z
odpowiednimi instrukcjami obstugi.

e Sygnatowe zfgcza wejscia i wyjscia sg podwdjnie odizolowane od obwoddéw, ktdre mogg byé pod niebezpiecznym
napieciem.

2. Zastosowanie wedtug specyfikacji

e Napedy liniowe PSL sg przeznaczone wytacznie do stosowania jako elektryczne napedy zawordw. Sg one
przeznaczone do montazu na zaworach w celu operowania nimi za pomocg silnikow.

Kazde inne zastosowanie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem i producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody z tego wynikajace.

Napedy mogg byc¢ stosowane wytgcznie w zakresie okreslonym w kartach charakterystyki, katalogach i innych
dokumentach. W przeciwnym razie producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody.
Uzytkowanie zgodnie ze specyfikacjg obejmuje przestrzeganie warunkow eksploatacji, obstugi i konserwacji
ustalonych przez producenta.

Do uzytkowania zgodnego ze specyfikacjg nie zalicza sie montazu i regulacji napedu oraz jego serwisowania.
Podczas tych czynnosci nalezy zachowac szczegdlne srodki ostroznosci!

Napedy moga byc¢ uzytkowane, serwisowane i naprawiane wyfacznie przez personel, ktéry jest z nimi
zaznajomiony i poinformowany o potencjalnych zagrozeniach. Nalezy przestrzegac¢ szczegdtowych przepiséow
dotyczacych zapobiegania wypadkom.

Szkody powstate w wyniku zmian samowolnie dokonanych w napedach nie sg objete odpowiedzialnoscig
producenta.

e Napiecie zasilajgce moze by¢ wigczone tylko po prawidtowym zamknieciu pokrywy obudowy lub puszki
zaciskowej.

Przewody elektryczne sg doprowadzane do listwy zaciskowe] znajdujgcej sie pod pokrywa napedu.

3. Przechowywanie

W celu wtasciwego przechowywania nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek:

e Napedy nalezy przechowywaé wytgcznie w wentylowanych i suchych pomieszczeniach.

e Napedy nalezy przechowywacé na pétkach, drewnianych deskach itp. w celu ochrony przed wilgocig z podtogi.
e Aby chroni¢ napedy przed kurzem i brudem, nalezy przykry¢ je folig z tworzywa sztucznego.

e Chroni¢ napedy przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4. Warunki pracy

e Standardowe napedy mogg pracowac w temperaturze otoczenia od -20°C do +60°C (praca w trybie S4) lub od -
20°C do +80°C (praca w trybie S2).

e Tryby pracy odpowiadajg normie DIN EN 60034-1, 8: S2 dla pracy krdtkookresowej i S4 dla pracy standardowej
(dane dla konkretnych napeddéw znajdujg sie w tabeli na koncu tego dokumentu lub konkretnych kartach
charakterystyki tych napedéw).

e Dopuszczalna $rednia sita/moment obrotowy na catym odcinku wynosi 50% maks. sity nacisku.

e Stopien ochrony przed wilgocig i pytem IP65 lub IP67/IP68 zgodnie z norma EN 60529.

e Podczas montazu napeddw nalezy pozostawic¢ wystarczajgco duzo miejsca, aby umozliwic zdjecie pokrywy (rys.
1).

o Naped moze by¢ montowany pionowo lub poziomo, a takze w dowolnym potozeniu pomiedzy nimi. Napedu nie
wolno montowac z pokrywg skierowang w dét (rys. 2).

e Napedy z silnikami synchronicznymi mogg wahac sie do +/-20% w sile uruchamiajgcej przy +/-10% wahaniach
napiecia.
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Cysunek 1: Wymiary montazowe j

4.1 Pozycja montazowa

( )

Uzytkowanie na zewnatrz:

wahaniach temperatury lub wysokiej wilgotnosci zalecamy
zastosowanie rezystora grzewczego oraz obudowy o

%%d Q wyzszym stopniu ochrony (akcesoria opcjonalne).

v A 4 W przypadku stosowania napeddéw w Srodowisku o duzych
=

Rysunek 2: Pozycje montazowe
|\ J

5. Funkcja

Napedy PSL zostaty zaprojektowane jako napedy elektryczne zawordw. Zawdr montuje sie na napedzie za
posrednictwem cokotéw. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego zaworu wymagane jest zastosowanie cokotéw
montazowych lub specjalnej ptyty montazowej zaworu.

Moment obrotowy silnika przenoszony jest przez wielostopniowe koto zebate czotowe na wrzeciono z gwintem
trapezowym. Wrzeciono przeksztatca wejsSciowy moment obrotowy w osiowg site nacisku poprzez nakretke
trzpienia. W ten sposdb samoblokujgca nakretka trzpienia wykonuje liniowy skok przekazywany na trzpien zaworu
przez element sprzegajacy. Skok napedowy w kazdym kierunku ograniczajg dwa regulowane wytgczniki kraricowe,
ktore odcinajg od silnika prad.

W przypadku zaniku zasilania sieciowego mozliwa jest reczna obstuga napedu za pomocg pokretta.

Przewody elektryczne sg doprowadzane do listwy zaciskowe] znajdujgcej sie pod pokrywa napedu.



6. Obstuga reczna

Napedy sg dostarczane z luzno dotgczonym pokrettem do obstugi napedu w przypadku utraty zasilania lub podczas
prac montazowych, takich jak montaz na zaworze lub ustawianie pozycji kranncowych. Zamontowac pokretto zgodnie
z Rysunek 3.

~

Rysunek 3: Montaz pokretta
J

Nie nalezy przekracza¢ za pomoc3a pokretta
granic ustawionych dla skoku
elektrycznego.

Ograniczniki mechaniczne muszg by¢
odpowiednio ustawione.

W przypadku nieprzestrzegania tych
instrukcji moze dojs¢ do nieprawidtowego
dziatania lub uszkodzenia sitownika.

Pokretto nalezy obstugiwacé wytacznie
recznie. Do obstugi pokretta nie nalezy
uzywaé nadmiernej sity. Nie wolno
wymienia¢ pokretta ani uruchamiaé go
silnikiem.

W przypadku nieprzestrzegania tych
instrukcji moze dojsé do nieprawidtowego
dziatania lub uszkodzenia sitownika.

e W urzadzeniach serii PSL201-210 i PSL214 pokretfo jest zamontowane na state i obraca sie podczas pracy silnika.
e Napedy PSL320-330 wyposazone sg w pokretto, ktére nalezy wigczyé¢, aby umozliwi¢ obstuge reczng Aby wigczyé

pokretto, nalezy nacisng¢ przycisk na pokrywie.

PSL201-204 PSL208-210

*PSL214: Przed rozpoczeciem obstugi recznej nalezy zdjqc¢ ostone pokretta

Rysunek 4: Obstuga reczna

PSL214*

PSL320-330




7. Montaz zaworu

7.1 PSL201-214

Uwaga: Ponizsze zdjecia przedstawiajqg montaz modelu PSL204. Czynnosci sq identyczne dla wszystkich typdw.

Podczas montazu napedu na zaworze nalezy uzywac pokretta i nie napedzaé napedu

elektrycznie.
W przypadku nieprzestrzegania tych instrukcji moze dojs¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia

sitownika i/lub zaworu.

sprzegto ; <€ stupek

sruby mocujace zestawu
sprezynowego
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trzpien zaworu
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& Zakoncz
. gIE ok. 5 mm
Wspornik

wspornik 2 3 . . .
i ok. 5 mm Przesuwac sprzegto w dét, az zetknie sie z trzpieniem zaworu.
nakretka Kontynuowac przesuwanie, az miedzy zakoriczeniem stupka
Pomigdzy wspornikiem a a wspornikiem powstanie szczelina 5 mm.
L nakretka stupka pozostawi¢ ) L
e 2 s N

12 mm (M8, M12) /
16 mm (> M14)

e 5
+
(6)

Nakreci¢ nakretke sprzegta

na trzpien zaworu, az i . . . o, .
Powtarzac kroki @ i @ az trzpien zaworu zostanie wkrecony w

krawedzie stupka oprg sig kretk fa na 12 mm (M8 do M12) lub odpowiednio 16
na wsporniku. nakretke sprzegta na 12 mm ( 0 ) lub odpowiednio 16 mm

L J S y,
e N
|
Dokreci¢ sruby mocujgce na krzyz z sitg 8 Nm
\ Y,
N 2

Dokreci¢ nakretki stupkow

\ )

Przesuna¢ sprzegto w gére lub w dét, az NlE_PRA_Wl PRA\_I\_I!DLO

krawedzie stupkdéw opra sie na wsporniku J

Przed dokreceniem nakretek stupkow nalezy upewnic sie, ze stupki spoczywajg na wsporniku
montazowym zaworu. W razie potrzeby recznie skorygowac potozenie napedu. W przypadku
nieprzestrzegania tych instrukcji moze doj$¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia sitownika i/lub
zaworu.




7.2 PSL320-330

Podczas montazu napedu na zaworze nigdy nie obstugiwa¢ napedu elektrycznie, ale przy
uzyciu pokretta. W przypadku nieprzestrzegania tych instrukcji moze dojs¢ do obrazen ciata
lub uszkodzenia sitownika i/lub zaworu.

é . N = nakretka wrzeciona

= wkret dociskowy

= element sprzegajacy

= przeciwnakretka
nakretka zabezpieczajgca
= wspornik montazowy

= nakretka stupka

= sprezyny talerzowe

= trzpien zaworu
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|
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\Rysunek 5: Montaz napedu na zaworze J Rysunek 5.1
|

J

Zawor musi by¢ odpowiednio wyposazony, tak aby pasowaty do niego stupki. Wymiary napedéw znajdujg sie w

poszczegdlnych kartach wymiarowych. Podczas montazu napedu nalezy zachowac nastepujgcg kolejnos¢ czynnosci:

e Odkreci¢ nakretke zabezpieczajacg (pozycja 5) od nakretki wrzeciona (pozycja 1) i nasunac jg na trzpier zaworu (pozycja 9).

e  Sprawdazi¢, czy otwdr elementu sprzegajgcego (pozycja 3) pasuje do trzpienia zaworu. Jesli to konieczne, rozwierci¢
i/lub ponownie nacig¢ gwint.

e Nasung¢ lub nakreci¢ element sprzegajgcy na trzon zaworu i przywierci¢ lub przytwierdzié do trzonu zaworu.
Element sprzegajacy mozna rowniez zabezpieczy¢ za pomocy przeciwnakretki (pozycja 4) (utozy¢ sprezyny
talerzowe zgodnie z Rysunek 9 na stronie 12).

e Wsungc¢ stupki w otwory wspornika montazowego (pozycja 6) i dokreci¢ nakretkami stupkéw (pozycja 7).

e  Recznie wysungc nakretke wrzeciona i przetozyc jg catkowicie przez sprezyny talerzowe i element sprzegajacy,
natozy¢ nakretke zabezpieczajacy i lekko jg wkrecié, jeszcze dalej wysungc¢ nakretke wrzeciona i dociskac sprezyny
talerzowe do momentu, az mozliwe bedzie dokrecenie do oporu nakretki zabezpieczajgcej dostarczonym kluczem
ptaskim. Nakretka zabezpieczajgca zréwna sie wéwczas z dolng krawedzig nakretki wrzeciona i nie bedzie
wystawac (rysunek 5.1), w razie potrzeby jeszcze bardziej docisngc sprezyny talerzowe za pomocg pokretta.

e  Dokreci¢ wkret dociskowy (poz. 2) za pomocg nasadki szesciokatnej, w ten sposéb zabezpiecza sie nakretke
zabezpieczajgcy przed poluzowaniem. ‘

Przed dokreceniem nakretek mocujacych nalezy upewnic
sie, ze konce cokotéw s3 catkowicie wsuniete w otwory
ptyty montazowej zaworu. W razie potrzeby skorygowac
potozenie napedu za pomoca pokretta. W przypadku
nieprzestrzegania tych instrukcji moze dojs¢ do
uszkodzenia sitownika i/lub zaworu. NIEPRAWIDLOWO PRAWIDLOWO




8. Zdejmowanie pokrywy

Nalezy przestrzegac informacji zawartych na etykiecie na pokrywie napedu.

4 . . N\
Q=P
W

PSL201-PSL210 (IP65)

Zdjaé pokretto poprzez jego poluzowanie.
Podnies¢ pokrywe do gory.

PSL214 i PSL201-210 (IP67/1P68)

Zdjac pokretto poprzez poluzowanie wkretu dociskowego.
Wykreci¢ sruby mocujace pokrywe napedu.
Podnies¢ pokrywe do gory.

PSL320 — PSL325 (IP65)

Wykreci¢ sruby mocujace pokrywe napedu
Podnies¢ pokrywe do gory.

Rysunek 6: Zdejmowanie pokrywy
. J

9 Ustawianie wytacznikéw krancowych

Tylko w przypadku produktow dostarczanych bez zaworéw!

W celu ograniczenia skoku napedu i odciecia pradu silnika w odnosnym kierunku zainstalowane sg dwa regulowane
wytaczniki kraricowe (patrz 9.1 ff)

Dodatkowe wytgczniki kraricowe majg styki beznapieciowe i stuzg do wskazywania pozycji zaworu.

Wiekszos¢ silnikdw posiada wytacznik termiczny, wtasciwy dla danego typu napedu, ktéry odcina prad w obu
kierunkach po osiggnieciu maksymalnej temperatury (tylko przy standardowym zasilaniu jednofazowym).

W celu ustawienia wytgcznikéw kraficowych nalezy zdja¢ pokrywe.

Podczas montazu napedu na zaworze nigdy nie obstugiwa¢ napedu elektrycznie, ale przy uzyciu
pokretta. W przypadku nieprzestrzegania tych instrukcji moze dojs¢ do uszkodzenia sitownika
i/lub zaworu.
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9.1 Typ odciecia przez wytacznik krancowy

Typ odciecia przez wytacznik kraricowy zalezy od typu zaworu i pozycji kraricowe;j:
e Odciecie zalezne od sity/skoku (patrz 9.2)
e  Odciecie zalezne od skoku (patrz 9.3)

Podstawowa zasada:

W przypadku zaworu przelotowego najpierw ustawi¢ pozycje ZAMKNIETA zaleznie od sity/skoku, a nastepnie
OTWARTA zaleznie od skoku. W przypadku zaworu tréjdroznego obie pozycje kraricowe ustawié w zaleznosci od
sity/skoku.

Mozliwe sg inne ustawienia. Nalezy przestrzegac¢ danych dotyczgcych posiadanego zaworu. Nieprawidtowe odciecie
przez wytacznik krancowy moze spowodowac uszkodzenie zaworu.

9.2 PSL 201-214

9.2.1 Odciecie przez wytacznik krancowy zalezne od sity/skoku

W przypadku odciecia przez wytgcznik kraricowy zaleznego od sity wytaczniki kranicowe mozna ustawic za pomoca
Scisniecia ,,s” sprzegta talerza sprezyny (Rysunek 7).

4 - . )
naciecie na krawedzi w
GORNEIJ pozycji kraricowej pozycji spoczynkowej DOLNE] pozycji kraricowej
|
|
|
|
|
|
\
|
|
J \
J u ) \

Naciecie na krawedzi

Rysunek 7: Standardowe ztgcze )

-

e Zapomoca pokretta na napedzie ustawi¢ zawdr w potozeniu kranncowym, az stozek zaworu dotknie gniazda
zaworu. Nastepuje to, gdy nakretka trzpienia zaworu zaczyna poruszac sie osiowo, a wrzeciono napiera na
sprezyne talerzowa.

e  Zaznaczy¢ pozycje na jednym z cokotow wspornika napedu przy elemencie zabezpieczajgcym przed obrotem.

e  Kontynuowac ruch napedu w tym samym kierunku, az sprezyna talerzowa zostanie scisnieta do wymaganej
wartosci (patrz arkusz danych technicznych napedu), zgodnie z wykresem sity sprezyny.

e Poluzowacd srube mocujacg na odpowiedniej krzywce przetgczajgcej (Rysunek 8: Regulacja krzywek
przetgczajgcych), przesungé krzywke w kierunku wytgcznika krancowego az do momentu klikniecia i ponownie
dokrecié¢ sSrube mocujaca.

e  Sprawdzi¢ ustawienie, powtarzajgc ruch napedu w celu zamkniecia zaworu i sprawdzié, czy sprezyny talerzowe
sg scisniete do uzyskania wtasciwego skoku. W razie potrzeby ponownie wyregulowad krzywke.

11
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3,

L -

: ®
1 7 = Nakretka wycofujgca wrzeciono (POZ. OTWARTA)
2 = Nakretka wysuwajgca wrzeciono (POZ. ZAMKNIETA)

sruba
zabezpieczajaca

sruba
zebata

-

KRysunek 8: Regulacja krzywek przetgczajgcych
9.2.2 Odciecie przez wytacznik krancowy zalezne od skoku
Przy odcieciu przez wytgcznik krancowy zaleznym od skoku sprezyny talerzowe nie sg sciskane.
- Za pomocg pokretta napedu poruszac¢ zaworem az do osiggniecia wymaganego potozenia koncowego.
- Odblokowac srube mocuijaca @ na odpowiedniej krzywce przetgczajacej (Rysunek 8), za pomocag sruby przektadniowej
@ przesungc krzywke w kierunku wytgcznika kraricowego, az do jego aktywaciji, i ponownie dokreci¢ $rube mocujaca.
- Sprawdzi¢ ustawienia poprzez ponowne ustawienie w pozycji kraicowej i zmierzy¢ skok zaworu.
- W razie potrzeby ponownie wyregulowa¢ krzywke.
9.3 PSL320-325
9.3.1 Odciecie przez wytacznik kraricowy zalezne od sity/skoku
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Rysunek 9: Standardowe ztgcze sprezyny talerzowej maks. M20 = )




Rdézne sposoby utozenia talerzy zalezg od rodzaju zaworu. Mozliwe sg trzy rézne metody:

A: Uktad dla zaworu przelotowego z ,cofaniem trzpienia zaworu” jako kierunkiem zamykania (Rysunek 9).
B: Uktad dla zaworu tréjdroznego (Rysunek 9).
C: Uktad dla zaworu przelotowego z ,wysuwaniem trzpienia zaworu” jako kierunkiem zamykania (Rysunek 9).

Zawory tréjdroine wykorzystujgce uktad sprezyny talerzowej ,,B” wymagaja tylko potowy skoku
sprezyny wyznaczonego na wykresie nacisku sprezyny ponizej!

Podstawowa zasada:

e W przypadku zaworu przelotowego najpierw ustawi¢ pozycje ZAMKNIETA zaleznie od sity/skoku, a nastepnie
OTWARTA zaleznie od skoku.

e W przypadku zaworu tréjdroznego obie pozycje kraicowe ustawi¢ w zaleznosci od sity/skoku.

9.3.2 Odciecie przez wytacznik kraricowy zalezne od sity/skoku

e Zapomocg pokretta na napedzie ustawi¢ zawdr w potozeniu kranncowym, az stozek zaworu dotknie gniazda
zaworu. Nastepuje to, gdy nakretka trzpienia zaworu zaczyna poruszaé sie osiowo, a wrzeciono napiera na
sprezyne talerzowa.

e  Zaznaczy¢ pozycje na jednym z cokotow wspornika napedu przy elemencie zabezpieczajgcym przed obrotem.

e  Kontynuowac ruch napedu w tym samym kierunku, az sprezyna talerzowa zostanie Scisnieta do wymaganej
wartosci (patrz arkusz danych technicznych napedu), zgodnie z wykresem sity sprezyny.

e  Poluzowacd srube mocujacg na odpowiedniej krzywce przetgczajgcej (Rysunek 8), przesungé krzywke w kierunku
wytacznika kraricowego az do jego klikniecia i ponownie dokrecic¢ srube mocujaca.

e  Sprawdzi¢ ustawienie, powtarzajac ruch napedu w celu zamkniecia zaworu i sprawdzié, czy sprezyny talerzowe
sg scisniete do uzyskania wtasciwego skoku. W razie potrzeby ponownie wyregulowacd krzywke.

AY4 A

a =dla uktadu A
i C
b = dla uktadu B

Rysunek 10: Wykres obcigzenia sprezyny PSL320
PSL325-330

a =dla ukfadu A
iC
b = dla uktadu B

s [mm]

7

0 11 2.2

Rysunek 11: Wykres obciqzenia sprezyny

.

9.3.3 Odciecie przez wytacznik krancowy zalezne od skoku

Przy odcieciu przez wytgcznik krancowy zaleznym od skoku sprezyny talerzowe nie sg sciskane.

Za pomocg pokretta napedu poruszac¢ zaworem az do osiggniecia wymaganego potozenia koricowego.
Poluzowad srube mocujaca na odpowiedniej krzywce przetgczajacej (Rysunek 8), przesungé krzywke w
kierunku wytgcznika kraicowego az do jego aktywacji i ponownie dokreci¢ srube mocujaca.

Sprawdzi¢ ustawienia poprzez ponowne ustawienie w pozycji krancowej i zmierzy¢ skok zaworu. W razie
potrzeby ponownie wyregulowac krzywke.
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10 Zasilanie elektryczne

Przed podtaczeniem do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie, Ze zasilanie sieciowe jest
odfaczone i zabezpieczone przed przypadkowym wiaczeniem.

Zdjac¢ pokrywe napedu w celu podtaczenia zasilania elektrycznego (patrz punkt 8, Zdejmowanie pokrywy).

Sieciowe przewody przytaczeniowe muszg mie¢ odpowiednie wymiary, aby sprosta¢ maksymalnemu
zapotrzebowaniu napedu na prad. Kable w kolorze zétto-zielonym mogg by¢ uzywane tylko do podtaczenia
uziemienia.

Przy wprowadzaniu kabla poprzez ztacze kablowe napedu nalezy przestrzega¢ maksymalnego dopuszczalnego
promienia zgiecia kabla.

Napedy elektryczne PSL nie posiadajg wewnetrznego odtgcznika zasilania elektrycznego. Dlatego w instalacji
elektrycznej budynku nalezy przewidzie¢ odtgcznik sieciowy. Powinien on by¢ umieszczony w poblizu urzgdzenia i
tatwo dostepny dla uzytkownika oraz oznaczony jako sieciowy odtgcznik zasilania napedu.

Instalacja elektryczna oraz zabezpieczenia nadpradowe i przepieciowe muszg by¢ zgodne z norma DIN DIN VDE 0100-
410, klasa ochronnosci | lub klasa ochronna 3 (24VAC/24VDC), a takze z normg DIN IEC 60364-4-44 w zaleznosci od
kategorii przepieciowej napedu.

Wszystkie przewody zasilajace i sygnatowe doprowadzane do zaciskéw
nalezy zabezpieczy¢ mechanicznie przed obluzowaniem za pomoca
odpowiednich zamocowan. Nigdy nie nalezy montowa¢ przewoddéw
zasilajgcych i sygnatowych razem w jednej linii, zawsze nalezy stosowa¢
dwie rézne linie.

10.1 Schemat okablowania

Rysunek 12 przedstawia potgczenia elektryczne dla napeddéw standardowych. Dla konkretnego ztgcza napedu wazny
jest schemat elektryczny znajdujacy sie wewnatrz pokrywy napedu. Nalezy sie réwniez zapoznaé z oddzielnym
schematem instalacji elektrycznej w instrukcji serwisowej dla kazdego dodatkowego elementu wyposazenia.

4 )

1-Phasen-Wechselspannung 3-Phasen-Drehstrom 12V /24 VDC
1-fazowy AC 3-fazowy AC

L] = | Wy (D | |0 P |3 |T |2
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Rysunek 12: Schemat instalacji elektrycznej
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KRysunek 14: Zaciski przewoddw dla AC 3~

X1=  Okablowanie wewnetrzne
X2 = Okablowanie wewnetrzne
X3 = Okablowanie wewnetrzne
X4 =  Potencjometr 1 (akcesoria

opcjonalne)

X5/1 = Neutralny

X5/2 = Faza silnika do otwarcia

X5/4 = Faza silnika do zamkniecia

X6 = Przetgczniki pozycyjne (akcesoria

opcjonalne)

X7 =  okablowanie wewnetrzne

X9 = Potencjometr 2 (akcesoria

opcjonalne)

X0 = Przytacze potencjometru 1 (akcesoria
opcjonalne)

X11= Przyfacze potencjometru 2

PE = Uziemienie na obudowie

X5/14-16 = 3~ zasilanie

X5/13 = Przewdd neutralny

X5/11+12 = Przetgcznik zaciskéw

X5/17+18 = Przetgcznik dla pozycji ZAMKNIETE)

X5/19+20 = Przetacznik dla pozycji OTWARTE)

X4 =

X0 =

X2+X7 =
X10 =

Zawor potencjometru 1 (akcesoria
opcjonalne)

Przytacze potencjometru 1 (akcesoria
opcjonalne)

okablowanie wewnetrzne

styki normalnie otwarte

PE
Potaczenie uziemienia é musi by¢ podtaczone w punkcie oznaczonym na ptycie obudowy!

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie kable potaczeniowe s3 odizolowane na odpowiednig dtugosc,
aby zapewnic ochrone przed porazeniem pragdem elektrycznym.

W przypadku tréjfazowego pradu tréjfazowego, wewnetrzne wytaczniki krancowe/momentowe
musz3 by¢ okablowane przez klienta w celu odtgczenia! Nie ma to zastosowania w przypadku
korzystania ze stycznika nawrotnego zintegrowanego z napedem (opcja).

15
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11. Rozruch

Podtaczenie elektryczne i uruchomienie przy podtgczonym napieciu sieciowym moze by¢
wykonywane wytacznie przez przeszkolony personel specjalistyczny!

Podczas uruchamiania nie wolno dotyka¢ zadnych przewoddéw potaczeniowych!

Zatozy¢ pokrywe i ponownie zamontowac pokretto (rys. 11.1 Zamykanie pokrywy).

e Przestawic¢ zawdr na srodek skoku za pomocg pokretta.

o Wigczyc zasilanie sieciowe.

e Wigczy¢ na krotko sygnat nastawy pomiedzy kierunkami OTWARTY i ZAMKNIETY, aby sie upewnic, ze naped
uruchamia sie we wtasciwym kierunku. W razie potrzeby nalezy zamienic¢ sygnat nastawy dla kierunkdéw
OTWARTY / ZAMKNIETY.

e Przejechac¢ napedem w obu kierunkach za pomocg sygnatu nastawy, az do zadziatania wytgcznika krancowego.
Sprawdzi¢, czy pozycja wytgcznika krancowego jest prawidtowa. W razie potrzeby ponownie wyregulowad
wytacznik krancowy.

11.1 Zamykanie pokrywy

PSL201-PSL210 (IP65)
Nalezy przestrzegac¢ informacji zawartych na etykiecie na pokrywie napedu.

PSL201-PSL210 (IP67/1P68) i PSL214
e Zatozy¢ pokrywe na naped i upewnic sie, ze dwie Sruby mocujgce znajdujg sie w odpowiednich gwintowanych
otworach.
o Lekko dokreci¢ sSruby mocujace za pomocg klucza imbusowego. Jesli sSruby nie blokuja sie, nalezy lekko
przesungc¢ pokrywe.
e Docisng¢ pokrywe, upewniajac sie, ze nasuneta sie na pierscien uszczelniajgcy napedu.
e Dokrecic sruby.

PSL320-PSL325
p

e Sprawdzié, czy pierscien uszczelniajgcy na obwodzie obudowy lezy
prawidtowo w rowku.

e Zatozy¢ pokrywe na naped i upewnic sie, ze trzy Sruby mocujgce
znajdujg sie w odpowiednich gwintowanych otworach oraz ze przycisk
znajduje sie nad trzpieniem zwalniajgcym obudowy napedu.

e Dokreci¢ $ruby mocujgce za pomocg odpowiedniego Srubokreta.

7" \ R

\Rysunek 15: Zamykanie pokrywy )

12. Serwis/Konserwacja

Napedy sg bezobstugowe, o ile sg uzytkowane w warunkach roboczych okreslonych w karcie charakterystyki.
Przektadnie sg nasmarowane na caty okres eksploatacji i nie wymagajg dodatkowego smarowania.

Ostroznie!
Podczas konserwacji i napraw napedu nie wolno uruchamia¢
elektrycznie.

12.1 Czyszczenie

Napedy nalezy czysci¢ na sucho. Nie uruchamia¢ napedu podczas procesu czyszczenia.




12.2 Czesci zamienne

Niesprawne napedy nalezy odestaé do naszego zaktadu w Bad Diirkheim w Niemczech lub do naszych przedstawicieli
w celu sprawdzenia uszkodzen i ich mozliwych przyczyn.

W przypadku checi dokonania napraw we wtasnym zakresie mozemy przedstawic¢ nasz cennik cze$ci zamiennych.

13. Utylizacja

Zgodnie z dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE),

N - opisane tutaj urzgdzenia nie mogg by¢ utylizowane za posrednictwem firm zajmujgcych sie utylizacjg
odpaddéw komunalnych.
Jesli uzytkownik nie jest w stanie lub nie chce zorganizowac utylizacji sprzetu przez wyspecjalizowang
/ firme, moze zwrdcic sprzet do producenta, ktdry zapewni jego prawidtowa utylizacje za zryczattowana
optata.

14. Bezpieczenstwo transportu

Na czas transportu i przechowywania wszystkie dtawiki kablowe i kotnierze przytgczeniowe muszg by¢ zamkniete,
aby zapobiec wnikaniu wilgoci i brudu. Do transportu wymagana jest odpowiednia metoda pakowania, aby unikngé
uszkodzenia powtoki i wszelkich zewnetrznych czesci napedu.

15. Zatacznik

15.1 Akcesoria

W celu dostosowania napeddéw do réznych warunkdéw pracy dostepne sg rézne wykonania opcjonalne.
Lista akcesoriéw dla kazdego typu napedu znajduje sie w karcie charakterystyki napedu.

Napiecie zasilajgce 2301\~IAC 1151YAC 24VAC1~ | 400V 3~ 24 VDC

®
l: .w . . )1 . )1 . )2
8 g ° ° ° ° °
8 O ° ° ° . )3 °
=
< ° . ° ° .

Zwiekszenie stopnia ochrony do IP67

Zwiekszenie stopnia ochrony obudowy do IP68 (dotyczy tylko modeli
PSL201-214)

¢ = dostepne, wiecej informacji w odpowiedniej karcie katalogowej
)} = PSL serie od 204 do 320-325: PSAP wymaga zewnetrznego
przekaZznika

)? = tylko do stosowania ze stycznikiem rozrusznika

nawrotnego

)3= napiecie zasilajgce 24 V lub 115-230 V
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15.2 Opis napedu

100

479

n %
~ ~
o o
~ ~

PSL201-204

od 1 kN do 4,5 kN

Maks. sita nacisku

od 0,25 do 1,4 mm/s

Predkos¢ skokowa

maks. 50 mm
Skok

PSL208-210

od 8 kN do 10 kN

Maks. sita nacisku

od 0,35 do 1,0 mm/s

Predkos¢ skokowa

maks. 50 mm

PSL214

14 kN

Maks. sita nacisku

0,45 mm/s

Predkos¢ skokowa

maks. 65 mm
Skok

PSL320-330
od 20 kN do 30 kN

Maks. sita nacisku

1,0 mm/s

Predkos¢ skokowa

maks. 95 mm




15.3 Deklaracja Zgodnosci CE

Deklaracja zgodnosci podzespotéw niekompletnych maszyn oraz
deklaracja zgodnosci WE w odniesieniu do dyrektyw
kompatybilnosci elektromagnetycznej i niskonapieciowej

My,
PS Automation GmbH
Philipp-Kramer-Ring 13
D-67098 Bad Diirkheim

Oswiadczamy na naszg wylgczng odpowiedzialnos$¢, ze produkujemy napedy elektryczne

PSR-E...; PSQx03...; PSQ-E...; PSQ-AMS...; PSL-Mod 4...;
PSL-AMS...; PSF...; PSF-M...; PSF-Q...; PSF-Q-M...

zgodnie z wymogami

Dyrektywa WE 2006/42/WE

jako cze$¢ kompletnej maszynerii. Napedy te przeznaczone sg do montazu na zaworach przemystowych.
Zabrania sie uruchamiania napedu, dopdki nie zostanie zapewniona zgodnos$c¢ catej maszyny z obowigzujgcymi
dyrektywami dotyczacymi maszyn.

Przygotowano dokumentacje techniczng opisang w zataczniku VII, czesé B.

Powyzsze napedy spetniajg ponadto wymagania nastepujgcych dyrektyw.

2014/30/UE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
(EMC)

2014/35/UE Dyrektywa niskonapieciowa

2011/65/UE + 2015/863/UE Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania

niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym (RoHS)

ponadto zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

EN 61000-6-2: 2005 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC), Normy ogdlne --
Odpornos¢ w srodowiskach przemystowych

EN 61000-6-3: 2007 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC), Normy ogdlne — Norma
emisji w srodowiskach mieszkalnych, handlowych i lekko
uprzemystowionych

EN 61010-1: 2020 Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych przyrzadéw

pomiarowych, automatyki i urzadzen laboratoryjnych

Bad Durkheim, 2022

(L o S&MV[L& ”

Christian Schmidhuber
(Dyrektor Generalny)

OSTROZNIE!
W celu zapewnienia zgodnosci tych napedow z powyzszymi dyrektywami obowigzkiem wykonawcy, nabywcy,
instalatora i uzytkownika jest przestrzeganie odpowiednich specyfikacji i ograniczen przy oddawaniu produktu do ;
uzytku. Szczegotowe informacje sg dostepne na zyczenie i sg wymienione w Instrukgji Instalacji i Konserwacji.
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l - we care for actuation

Nasi przedstawiciele:

Witochy Indie

PS Automazione S.r.l. PS Automation India Pvt. Ltd.

Via Pennella, 94 Srv. No. 25/1, Narhe Industrial Area,
[-38057 Pergine Valsugana (TN) A.P. Narhegaon, Tal. Haveli, Dist.
Telefon: <+39> 04 61-53 43 67 IND-411041 Pune

Faks: <+39> 04 61-50 48 62 Telefon: <+ 91> 20 25 47 39 66
E-mail: info@ps-automazione.it Fax :<+91>202547 39 66

E-mail : sales@ps-automation.in
WWWw.ps-automation.in

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o wszystkich naszych partnerach handlowych i filiach, prosze zeskanowa¢ ponizszy kod QR
lub odwiedzi¢ naszg strone internetowa:
https://www.ps-automation.com/ps-automation/locations/?lang=en

PS Automation GmbH 155 13001
Philipp-Kramer-Ring 13 [l
D-67098 Bad Diirkheim

Phone: +49 (0) 6322 94980-0
E-mail: info@ps-automation.com
WWW.ps-automation.com




